Upogibanie

Plocevina, profili in cevi
Upogibni moment

Prednosti postopka so:
Enostavno orodje

Cenen postopek

Slabosti postopka so:
Velika povratna elasticna deformacija; po navadi sledi
kalibracija
Velika nenatancnost
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Upogibanje z orodjem, ki se giblje naravnost
Prosto; upogibanje
Upogibanje v utopih

Upogibanje z drsenjem in viecenjem
Upogibanje v lok in
Upogibanje z nakrcevanjem

Pri krivljenju v kroZnico je razvita dolzina
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Slika 131: Ukrivljeni izdelki in dimenzije za doloéitev razvitih dolzin



utop

Slika 137: Upogibanje v utopu (podobno velja za prosto upogibanje)

Ce so nacini I, Il in Il uporabljajo za kalibriranje, je potrebna sila preoblikovanja-
kalibriranja
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Slika 138: Nacini upogibanja v utopih
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Slika 133: Upogibanje z vlecenjem, krivljenje lokov in upo ibanie z nakrcevanjem




Minimalni radij upogibanja:

Material c
baker 0,25
med — mehak 0,30
med — trdi 0,40 _
jeklo 0,50 — 1,50 c,-.-upogibni faktor(tabela)
Al 99 — mehak 0.70 s.... debelina plogevine
Al 99 — trdi 1,40

Sila pri upogibanju v matrici

w...Sirina izreza matrice
S... debelina plo€evine
b... Sirina ploCevine
6., ... trdnost materiala
C~1,2..C=1+ (4 x s/w)



Upogibanje z orodjem, ki se zavrti
Dogibanje z valjanjem

Dogibanje z zasukanjem

Dogibanje v lok

Upogibanje z nihanjem celjusti







